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Potwierdza sie, 2e
Rodzaj wyrobu:

Deklaracja Zgodnosci

Przekaznik czasowy

Model CYKLO TMER

Jest zgodny z Dyrektywami Rady UE:

2014/30/EU kompatybilnoéé elektromagnetyczna ‘

W szczegblnoéci z ponizszymi normami:

EN 50130-4:2011, EN IEC 61000-6-1:2019
EN 55032:2015, EN IEC 61000-6-3:2021

AMT
Producent: 57-100 Strzelin
ul. Dzierzoniowska 14
Data wystawienia: 21.03.2022 roku.
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GWARANCIA.

Producent udziela gwarancji na okres 24 miesiecy od daty zakupu i zobowigzuje sie do bezptatnej
naprawy urzadzenia, jezeli w okresie tym wystgpig wady z winy producenta. Wadliwe urzadzenie nalezy
dostarczy¢ do miejsca zakupu wraz z niniejszg gwarancja, paragonem zakupu lub fakturg VAT i krétkim
opisem uszkodzenia. Gwarancja nie obejmuje wszystkich uszkodzehn powstatych w  wyniku
nieprawidtowego uzytkowania, samowolnych regulacji, przerdbek i napraw.

ANMT

Producent:

AMT, 57-100 Strzelin, ul. Dzierzoniowska 14 [ Wyprodukowano w Polsce

Dane techniczne:

Napiecie zasilania DC 12 Zakres czasu [ 1sec-120min
Typ wyjs¢ COM ,NO, NC | Temperatura pracy w °C -30 + +85
Max prad obcigzenia wyijs¢ 10A Masa netto

Urzadzenie to spetnia wymogi dyrektyw

EMC 2014/30/EU kompatybilno$¢ elektromagnetyczna CE

Ochrona srodowiska

Produkt ten nie moze byc¢ traktowany jako odpad domowy i wrzucony do $mieci.

Aby chroni¢ $rodowiska naturalne zapewnij prawidtowg utylizacje.

Informacje dotyczace recyklingu niniejszego produktu otrzymasz w punkcie sprzedazy
lub u przedstawicieli wkadz lokalnych.

Cuklo timer™

Modut przekaznika pracy cyklicznej

,CYKLO TIMER™"

Ver. 333.01.02
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Modut przekaznika o przeznaczeniu uniwersalnym do zastosowania w uktadach z bezprzerwowym
uktadem zasilajgcym. Dziatanie wymaga zaprogramowanie jego cyklu pracy.

1. ZALETY MODULU:
- uniwersalno$¢ w zastosowaniu
- mate wymiary umozliwiajgce montaz w puszkach elektrycznych
- obudowa zabezpieczajaca uktad elektroniczny
- sterowanie przez podanie na odpowiednie wejscie masy lub plus zasilania
- programowany czas zafgczenia przekaznika ( 1sekunda do 120minut)
- programowany czas wyfaczenia przekaznika ( 1sekunda do 120minut)
- programowana liczba cykli zataczenia (nieograniczona lub do 100 cykli)

2. OPIS DZIALANIA URZADZENIA

Po podaniu sygnatu sterujgcego na jedno z wej$¢ rozpoczyna sie zaprogramowany cykl pracy
przekaznika w ktorym nastepuja jego zatgczenia i wytgczenia wykonywane przez odpowiednig ilosci
cykli. Czas zataczenia, wytaczenia iloS¢ cykli a takze ktdry czas ma rozpoczynac cykl sy programowane i
zapamigtywane w pamieci urzadzenia nawet po odtaczeniu od niego zasilania

3. STEROWANIE:
Sterowanie masg
Podanie masy na wejscie ,A”
Sterowanie plusem
Podanie +12V DC na wejscie ,B”

4. ZALECENIA DOTYCZACE MONTAZU.
- Zabrania sie wykonywania jakichkolwiek podtgczen sterownika przy zatgczonym napieciu
zasilajgcym do wyjsc.
- zabrania sie montazu sterownika w miejscu narazonym na dziatanie warunkow
atmosferycznych oraz pomieszczeniach o duzej wilgotnosci powietrza
- Zabrania sie stosowania w uktadach wymagajacych homologacji do ich dziatania

Cuklo timer ™
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5. PROGRAMOWANIE:

Do programowania stuzy przycisk ,PROG"” znajdujacy w czesci dolnej obudowy

Wejscie do trybu programowania.
Nacisng¢ i przytrzymac przez 5 sekund przycisk ,,PROG”
Nastepnie puszczenie przycisku po :
1 X pulsy Led — przywracanie ustawien fabrycznych
2 X pulsy Led — programowanie czasu - sekundy zatgczenia
3 X pulsy Led — programowanie czasu - minuty zatgczenia
4 X pulsy Led — programowanie czasu - sekundy wylaczenia
5 X pulsy Led — programowanie czasu - minuty wytgczenia
6 X pulsy Led — programowanie licznika cykli
7 X pulsy Led — programowanie trybu pracy (rozpoczecie cyklu: czas zat/czas wyt)

nastepnie po wejsciu do odpowiedniego trybu zmieni¢ ustawienia wedtug potrzeb:

Programowanie ustawien fabrycznych: (1)

- Nacisng¢ przycisk ,,PROG” przed uptywem 5 sekund powoduje zapalnie LED na 2 sekundy
nastepnie po 5 sekundach wyjscie z trybu programowania sygnalizowane serig krdtkich pulsow
LED

Programowanie czasu sekund/minut (dla opcji 2-5)
- Naciskanie przycisku ,PROG"” powoduje zwiekszanie liczby sekund/minuto 1, co
potwierdzane jest krétkim pulsem LED

- Gdy brak naciskania przycisku ,,PROG"” przed uptywem 5 sekund nastepuje zapisanie liczby
sekund i wyjscie z trybu programowania sygnalizowane serig krétkich pulséw LED

Programowanie licznika cykli :(6)

- Naciskanie przycisku ,PROG"” powoduje zwiekszanie liczby cyklio 1, co potwierdzane jest
krotkim pulsem LED

- Gdy brak naciskania przycisku ,,PROG"” przed uptywem 5 sekund nastepuje wyzerowanie
liczby cykli i wyjscie z trybu programowania sygnalizowane serig krotkich pulséw LED
(Tlos¢ cykli nie bedzie ograniczona natomiast bedzie powtarzany tak dtugo jak dtugo na
wejécie podawany jest sygnat inicjujacy)

Programowanie trybu pracy : (7)

- Nacisng¢ przycisk ,,PROG” przed uptywem 5 sekund co powoduje zapalenie lub zgaszenie
LED (zmiana trybu dziatania)

nastepnie po 5 sekundach wyjscie z trybu programowania sygnalizowane serig krétkich
pulséw LED

Gdy po wejéciu do programowania trybu pracy (7)

- Swieci LED - cykl pracy zaczyna sie od odliczenia czasu wytgczenia po podaniu sygnatu na
wejscie

- nie $wieci LED — cykl pracy zaczyna sie od czasu wigczenia przekaznika po podaniu sygnatu
na wejscie
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Uwaga:
Kazda kolejna proba programowania licznika czasu lub cykli zaczyna liczenie od nowa a nie
dodawanie do wczesniej zaprogramowanego licznika

Uwaga:
Urzadzenie nie zawiera zegara czasu rzeczywistego dlatego w przypadku wykonywania cykli z
dtugimi czasami mogg wystepowac réznice 10-15%

6. USTAWIENIA FABRYCZNE:

- Czas zataczenia przekaznika 5sek

- Czas wylaczenia przekaznika 5sek

- Tryb pracy poczatek pracy od zataczenia przekaznika na zadany czas
- Liczba cykli nieograniczona

7. OPIS WYPROWADZEN
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COM - styk przetagczny przekaznika
NC - styk przekaznika normalnie zwarty

(0 ° o)
NO - styk przekaznika normalnie otwarty

I:] - - masa zasilania

— + - plus zasilania 12V DC
A - sterowanie masg
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